
การสัมมนา  “ใชสิ้ทธิประโยชน์เคร่ืองจกัร วตัถุดิบอยา่งไร ใหบี้โอไอไขค าตอบ” วนัศุกร์ท่ี 16 มิถุนายน 2566 ผา่นระบบออนไลน์ (ZOOM)

ส ำนักงำนคณะกรรมกำรส่งเสริมกำรลงทุน

กำรใช้สิทธิประโยชน์ด้ำนวตัถุดบิ และวธีิปฏิบัตเิกีย่วกบัส่วนสูญเสีย
ส ำหรับกจิกำรทีไ่ด้รับกำรส่งเสริมกำรลงทุน
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01 สิทธประโยชน์กำรน ำเข้ำวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

02 ค ำจ ำกดัควำมของวัตถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

03 กำรใช้สิทธิประโยชน์ตำมมำตรำ 36 

04 กำรปฏิบัตเิม่ือส้ินสุดสิทธิประโยชน์

05       วธีิปฏิบัตสิ ำหรับส่วนสูญเสีย
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สิทธิประโยชน์กำรน ำเข้ำวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

มาตรา  36 (1) การยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรับวัตถุดบิและวสัดุจ ำเป็น
ท่ีน ามาผลิตเป็นผลิตภณัฑเ์พื่อการส่งออก

มาตรา 36 (2) ใหไ้ดรั้บยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรับของท่ีผูไ้ดรั้บการส่งเสริมน ากลบัเขา้มาเพื่อ
ส่งกลบัออกไป 

มาตรา 30/1 ใหไ้ดรั้บยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรับของท่ีผูไ้ดรั้บการส่งเสริมน ากลบัเขา้มาเพื่อ
ใชใ้นการวจิยัและพฒันา รวมทั้งการทดสอบท่ีเก่ียวขอ้ง

มาตรา  30 การลดหยอ่นอากรขาเขา้ส าหรับวัตถุดบิและวสัดุจ ำเป็น
ท่ีน ามาผลิตเป็นผลิตภณัฑเ์พ่ือจ าหน่ายในประเทศ
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วตัถุดิบ (Raw Material)

หมายถึง ของท่ีใชใ้นการผลิต หรือผสม หรือประกอบเป็นผลิตภณัฑ ์ซ่ึงบางคร้ังอาจไม่คง
สภาพเดิมเม่ือผา่นกระบวนการแลว้ ทั้งน้ี  ใหห้มายรวมถึงของท่ีใชบ้รรจุผลิตภณัฑด์ว้ย   

วสัดุจ ำเป็น (Essential Material)

หมายถึง ของซ่ึงจ าเป็นต้องใช้และเม่ือใช้แล้วส้ินเปลืองในการผลิต หรือผสม หรือ
ประกอบเป็นผลิตภัณฑ์หรือผลิตผล เพื่อให้ได้ประสิทธิภาพ คุณภาพและมาตรฐาน 
ช่วยลดการสูญเสียและเพิ่มผลผลิตส าหรับผลิตภณัฑห์รือผลิตผลดงักล่าว 

ค ำจ ำกดัควำม 
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ค ำจ ำกดัควำม 

สูตรกำรผลติ หมายถึง รายการและปริมาณการใชว้ตัถุดิบท่ีประกอบข้ึนเป็นผลิตภณัฑ์
ต่อหน่ึงหน่วยการผลิต

ปริมำณสตอ็กสูงสุด หมายถึง ปริมาณการน าเขา้วตัถุดิบท่ีไดรั้บการยกเวน้อากรขาเขา้ส าหรับ
วตัถุดิบ

ส่ังปล่อยวตัถุดบิ 
หมายถึง การแจง้ไปยงักรมศุลกากรเพื่อการใชสิ้ทธิและประโยชน์ยกเวน้
อากรขาเขา้วตัถุดิบเพื่อใชใ้นการท าพิธีการศุลกากร หรือการขอคืนอากร 
หรือการถอนการวางประกนัอากร
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ค ำจ ำกดัควำม 

ตดับัญชีวตัถุดบิ หมายถึง การท่ีผูไ้ดรั้บการส่งเสริมน าหลกัฐานการส่งออกด าเนินการ
ตดับญัชีวตัถุดิบเพื่อลดปริมาณคงเหลือวตัถุดิบท่ีไดใ้ชสิ้ทธิ

วตัถุดบิคงเหลือ หมายถึง รายการและปริมาณวตัถุดิบน าเขา้ท่ีไม่ไดถู้กตดับญัชี
โดยการส่งออกนอกราชอาณาจกัรหรือโดยกรณีอ่ืนใดในระยะเวลาท่ีก าหนด

ใบขนสินค้ำขำออก หมายรวมถึง ใบขนสินคา้ออกโอนยา้ยในประเทศ ใบขนขาออกไป
เขตปลอดอากร ใบรับรองการโอนสิทธิ (REPORT V)
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สง่ออกสนิคา้

การตัดบัญชีวัตถุดิบ

ท าการผลติสนิคา้

การท าสูตรการผลิต

วิธีปฏิบัติเกี่ยวกับ
ส่วนสูญเสีย

สิ้นสุดสิทธิ์มาตรา 36

การขยายระยะเวลา
น าเข้าวัตถุดิบ

การปฏิบัติหลังสิ้นสุด
สิทธิประโยชน์

บัญชีรายการวัตถุดิบ 
และปริมาณสต็อกสูงสุด

การก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

การน าเข้าวัตถุดิบ 
(สั่งปล่อย)

กำรใช้สิทธ์ิตำมมำตรำ 36
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กำรใช้สิทธิมำตรำ 36

กำรขออนุมตัปิริมำณสตอ็กสูงสุด 4 เดือน

กำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ

กำรช ำระอำกรขำเข้ำวัตถุดบิ

กำรขยำยเวลำน ำเข้ำวัตถุดบิ

กำรขออนุมตัส่ัิงปล่อยวัตถุดบิ

กำรขออนุมตัติดับัญชีวัตถุดบิ

กำรโอนและรับโอนวัตถุดบิ

กำรปฏิบัตหิลงัส้ินสุดสิทธิประโยชน์
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บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด
• สูตรอ้างอิงเพื่อขอบัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

• ชื่อรองรายการวัตถุดิบ

สูตรผลิตภัณฑ์
• สูตรการผลิต/แก้ไขสูตรการผลิต
• ยกเลิกสูตรการผลิต
• คัดลอกสูตรการผลิต 
• โอนสูตรการผลิต

การขออนุญาตและปรับยอดรายการวัตถุดิบ กรณีส่งออกไปต่างประเทศ
• ส่งคืนวัตถุดิบไปต่างประเทศ (Return)

ก าหนดระยะเวลาการน าเข้า
• ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก
• ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก (Group MaxImport)

ระบบฐำนข้อมูล RMTS Online Phase 1
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เปรียบเทียบขั้นตอนกำรท ำงำน

RMTS

ขั้นตอนกำรท ำงำนรูปแบบเดิม
ขั้นตอนกำรท ำงำน

ระบบฐำนข้อมูล RMTS Online

1. บริษทัย่ืนข้อมูล
ผ่ำนระบบ

2. จนท. สกท. 
พจิำรณำผ่ำนระบบ

3. กรณอีนุมตัิบนัทกึ
ข้อมูลในระบบ

1. บริษัทย่ืนเอกสำร

2. จนท. สกท.
พจิำรณำเอกสำร

3. บริษัทย่ืนเอกสำรทีส่มำคม 
เพ่ือตรวจสอบต่อไป
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กำรขออนุมตัปิริมำณสตอ็กสูงสุด

• เป็นกำรอนุมัติรำยกำรวัตถุดิบ หน่วย และปริมำณของวัตถุดิบ เพ่ือก ำหนดให้บริษัท
สำมำรถน ำเข้ำวตัถุดบิโดยได้รับกำรยกเว้นอำกรขำเข้ำ 

• เป็นกำรย่ืนขออนุมัติเฉพำะรำยกำรวัตถุดิบและวัสดุจ ำเป็นที่ ต้องกำรใช้สิทธิฯ 
ตำมมำตรำ 36 และวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็นทีซ้ื่อจำกผู้ใช้สิทธิฯ ตำมมำตรำ 36

• เป็นกำรค ำนวณจำกสูตรกำรผลติ ทีก่ ำลงักำรผลติไม่เกนิ 4 เดือน 

• วัตถุดิบและวัสดุจ ำเป็นที่ขออนุมัติจะต้องใช้ในกำรผลิตเพ่ือกำรส่งออกเท่ำน้ัน 
(ส่งออกทำงตรงและส่งออกทำงอ้อม)
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เง่ือนไขกำรใช้สิทธ์ิ

1. ต้องมีกำรน ำเข้ำเคร่ืองจักรครบตำมขั้นตอนทีไ่ด้รับอนุมัติ

2. วตัถุดิบทีใ่ช้สิทธิฯ ยกเว้นอำกรขำเข้ำต้องใช้ผลติผลติภัณฑ์ทีไ่ด้รับกำรส่งเสริม    
และเป็นไปตำมขั้นตอนกำรผลติทีไ่ด้รับอนุมัติ

3. เป็นกำรอนุมัติก่อนกำรใช้สิทธิฯ

4. ใช้สิทธ์ิภำยในระยะเวลำทีก่ ำหนด

6.
5. ปฏิบัติตำมข้อก ำหนดต่ำงๆ ในกำรใช้สิทธิฯ
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ช่ือหลกั หมายถึง ช่ือ common name ของวตัถุดิบ ใชก้ าหนดรายการวตัถุดิบและปริมาณท่ี
ไดรั้บอนุมติัใหน้ าเขา้ เพื่อขออนุมติัปริมาณสตอ็กและขออนุมติัสูตรการผลิต

รำยละเอยีด

เป็นช่ือ common name เพ่ือขออนุมัติปริมำณสต็อกและขออนุมัติสูตรกำรผลติ

วตัถุดิบ 1 รำยกำรมีช่ือหลกัได้เพยีง 1 ช่ือ

หน่วยกำรน ำเข้ำของช่ือหลกัต้องเป็นไปตำมรหัสสถิติของกรมศุลกำกร

บัญชีรำยกำรวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น
ส าหรับรายการวตัถุดิบท่ีอนุมติัใหน้ าเขา้ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

1
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ช่ือรอง หมายถึง ช่ือท่ีใชใ้นการสัง่ปล่อย ซ่ึงตรงตามinvoice น าเขา้และตามท่ีส าแดง
ในใบขนสินคา้ขาเขา้ ทั้งน้ี ตอ้งไดรั้บอนุมติัในบญัชีรายการปริมาณสตอ็กสูงสุดดว้ย

รำยละเอยีด

ช่ือรอง หมำยถึง ส่วนแยกย่อยของช่ือหลัก โดยช่ือรองน้ันต้องเป็นสินค้ำชนิดเดียวกัน หรือผลติจำกวัสดุ
ทีแ่ตกต่ำงกนั

ช่ือรอง หมำยถึง ค ำย่อของวตัถุดบิในช่ือหลกั หรือช่ือทำงกำรค้ำทีพ่สูิจน์ได้ว่ำเป็นสินค้ำชนิดเดยีวกนั

ช่ือรองทุกช่ือให้ระบุเลขพกิดัน ำเข้ำของกรมศุลกำกร ( 8 หลกั)

หน่วย ของช่ือหลักและช่ือรองต้องเป็นหน่วยเดียวกันและต้องเป็นหน่วยในรหัสสถิติของกรมศุลกำกร
เท่ำน้ัน (Unit Code)

บัญชีรำยกำรวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น
ส าหรับรายการวตัถุดิบท่ีอนุมติัใหน้ าเขา้ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

2
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ตัวอย่ำงกำรก ำหนดช่ือหลกั ช่ือรอง
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ตัวอย่ำงกำรก ำหนดช่ือหลกั ช่ือรอง
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หน่วย หมายถึง หน่วยในการน าเขา้วตัถุดิบและวสัดุจ าเป็น โดยตอ้งเป็นหน่วยท่ีระบุไวใ้นรหสั
สถิติของกรมศุลกากร

หน่วยของวตัถุดบิ
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กำรตรวจสอบหน่วยของวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

หากรหสัสถิติสินคา้ มีหน่วยเป็น หน่วยของน ้ าหนกั ( KGM – Kilogram, CTM – Carat ) ระบบจะไม่
ตรวจสอบค่าในช่อง Quantity Unit Code สามารถระบุหน่วยท่ีไม่ตรงกบัหน่วยของรหสัสถิติสินคา้ 
ได ้เช่น พิกดัศุลกากร 84718930-999/KGM ในช่อง Quantity Unit Code สามารถระบุหน่วยเป็น SET 
หรือ C62 หรืออ่ืน ๆ ไดจ้าก ตามท่ีไดรั้บอนุมติั BOI

หากรหสัสถิติสินคา้ มีหน่วยท่ีไม่ใช่ หน่วยของน ้าหนกั( KGM – Kilogram, CTM – Carat )  ระบบจะ
ตรวจสอบค่าในช่อง Quantity Unit Code โดยตอ้งตรงกบัหน่วยของรหัสสถิติสินคา้ แต่หากไม่
ตรงกนัก็ตอ้ง Convert Quantity Unit Code ใหต้รงกบัหน่วยของรหสัสถิติสินคา้ เช่น พิกดัศุลกากร 
85423900-000/C62 ในช่อง Quantity Unit Code ตอ้งระบุหน่วยเป็น C62 
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กำรตรวจสอบหน่วยของวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

Invoice Number 1234
ล ำดบัท่ี รำยกำร จ ำนวน

1 CNC 3 UNIT

2 HEATER 5 SET 
Invoice Number 5678

ล ำดบัท่ี รำยกำร จ ำนวน

1 IC 3 C62

2 IC 5 SET 

ตวัอย่าง พิกดัสินคา้ 

8471.89.30 รหสัสถิติ 

999/KGM ตวัอย่าง พิกดัสินคา้ 

8542.39.00

รหสัสถิติ 000/C62
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กำรตรวจสอบหน่วยของวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

ตวัอยา่ง พิกดัสินคา้ 8471.89.30 รหสัสถิติ 999/KGM

ล ำดบัท่ีใน
ใบขน
สินค้ำ

เลขท่ี Invoice 
Number

ล ำดบัรำยกำร
ใน Invoice

รำยกำร  
(ช่ือสินค้ำ)

จ ำนวน
(Quantity/Unit)

จ ำนวนใน Invoice
(Invoice Quantity/Unit)

1 1234 1 CNC 3 Unit 3 Unit

2 1234 2 HEATER 5 SET 5 SET

ตวัอยา่ง พิกดัสินคา้ 8542.39.00 รหสัสถิติ 000/C62

ล ำดบัท่ีใน
ใบขน
สินค้ำ

เลขท่ี Invoice 
Number

ล ำดบัรำยกำร
ใน Invoice

รำยกำร  
(ช่ือสินค้ำ)

จ ำนวน
(Quantity/Unit)

จ ำนวนใน Invoice
(Invoice Quantity/Unit)

1 5678 1 IC 3 C62 3 C62

2 5678 2 IC 5 C62 5 SET



21

กำรน ำผลติภัณฑ์ทีส่่งออกไปแล้วกลบัมำซ่อมแซม

o เป็นผลติภัณฑ์ที่ผลติเอง

o เป็นผลติภัณฑ์ที่สำมำรถซ่อมแซมได้

o ปริมำณทีอ่นุมัตติำมควำมเหมำะสม

o จะต้องส่งออกภำยใน 1 ปีนับแต่วนัน ำเข้ำ

o อะไหล่ที่ใช้ในกำรซ่อมไม่ได้รับสิทธิยกเว้นอำกรขำเข้ำ

o อนุมัตใินบัญชีปริมำณสตอ็กสูงสุดโดยใช้อกัษร R น ำหน้ำ

o ช่ือทีข่ออนุมัตเิป็นช่ือหลกัซ่ึงตรงกบัช่ือรอง (ขึน้ด้วย returnช่ือสินค้ำ....)

o สูตรกำรผลติจะเป็น 1:1
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เอกสำรประกอบกำรพจิำรณำ

*

*

*

กำรขออนุมตับัิญชีรำยกำรวตัถุดบิและปริมำณสตอ็กสูงสุด
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เอกสำรประกอบกำรพจิำรณำ (ต่อ)

กำรขออนุมตับัิญชีรำยกำรวตัถุดบิและปริมำณสตอ็กสูงสุด
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กำรย่ืนค ำร้องผ่ำนระบบ

กำรขออนุมตับัิญชีรำยกำรวตัถุดบิและปริมำณสตอ็กสูงสุด
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ตวัอย่ำงกำรขออนุมตัปิริมำณ MAX STOCK
บัตรส่งเสริมเลขที่ 63-1234-1-00-1-0 ลงวนัที่ 16 สิงหำคม 2563 
ผลติภัณฑ์ตำมบตัรส่งเสริม ช้ินส่วนยานพาหนะ
ก ำลงักำรผลติ ปีละประมำณ 1,500,000 ช้ิน

สูตรอ้างอิงผลิตภัณฑ์(ปกต)ิ สูตรอ้างอิงผลิตภัณฑ์(Return)

ไม่เกินร้อยละ 5 ของก าลงัการผลิตตามบตัรส่งเสริม
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ไฟล์ช่ือรองวตัถุดบิ

ตวัอย่ำงกำรขออนุมตัปิริมำณ MAX STOCK
บัตรส่งเสริมเลขที่ 63-1234-1-00-1-0 ลงวนัที่ 16 สิงหำคม 2563 
ผลติภัณฑ์ตำมบตัรส่งเสริม ช้ินส่วนยานพาหนะ
ก ำลงักำรผลติ ปีละประมำณ 1,500,000 ช้ิน

GRP_NO DESC TARIFF UOM STOCK_TYPE ESS_MAT TYPE
000001 ACRYLIC FOAM TAPE MTR Max_Revolving N A
000001 ACRYLIC FOAM TAPE 254 MTR Max_Revolving N A
000002 BRACKET C62 Max_Revolving N A
000002 BRACKET AL C62 Max_Revolving N A
000003 RIVET C62 Max_Revolving N A
000003 RIVET RV C62 Max_Revolving N A
000004 SEALER C62 Max_Revolving N A
000004 SEALER 11 C62 Max_Revolving N A
000005 BEEZE KGM Max_Revolving N A
R00001 RETURN SIDE VISOR C62 Max_Revolving R A

* สตอ็กแบบไม่หมุนเวียน (MAX IMPORT) ให้ใชป้ริมาณสตอ็กสูงสุดตามค าสัง่ซ้ือของ ลูกคา้ และทุกค าสัง่ซ้ือรวมกนั
ตอ้งไม่เกินก าลงัผลิตตามบตัรส่งเสริมการลงทุน ใชส้ าหรับกิจการผลิตโครงสร้างโลหะ ส าหรับงานก่อสร้าง หรือ
งานอุตสาหกรรม (FABRICATION INDUSTRY) หรือการซ่อม PLATFORM ส าหรับอุตสาหกรรม ปิโตรเลียม
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ตัวอย่ำงปริมำณ MAX STOCK
รำยกำรที่ รำยกำรวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น ประเภท

วตัถุดบิ

หน่วย ปริมำณสต๊อก
สูงสุด

ประเภทสต๊อก รหัสพกิดั

ช่ือหลกั ช่ือรอง

000001 ACRYLIC FOAM 
TAPE

ACRYLIC FOAM TAPE วตัถุดิบ MTR 10,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

ACRYLIC FOAM TAPE 254 วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000002 BRACKET BRACKET วตัถุดิบ C62 1,000,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

BRACKET AL วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000003 RIVET RIVET วตัถุดิบ C62 1,000,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

RIVET RV วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000004 SEALER SEALER วตัถุดิบ C62 2,000,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX
SEALER 11 วตัถุดิบ หมุนเวียน XXXX.XX.XX

000005 BEEZE BEEZE วตัถุดิบ KGM 200,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX

R00001 RETURN SIDE VISOR RETURN SIDE VISOR สินคา้ส่งซ่อม C62 75,000.00 หมุนเวียน XXXX.XX.XX
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ผลติภัณฑ์ตำมบตัรส่งเสริม BASE ASSEMBLY
ก ำลงักำรผลติตำมบตัรส่งเสริม ปีละประมาณ 3,000,000 ช้ิน

ปริมำณที่จะผลติในระยะเวลำ 4 เดือน = ก ำลงักำรผลติตำมบัตรส่งเสริม / 3

=  3,000,000 /3 = 1,000,000 ช้ิน
บริษทั สำมำรถน ำวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็นเข้ำมำเพ่ือใช้ผลติผลติภณัฑ์ตำมโครงกำร ไม่เกนิ 1,000,000 ช้ิน

จ ำนวนสูตรอ้ำงองิผลติภัณฑ์ (ปกติ) 2 สูตร

Model A-1 มีปริมาณการผลิต = 500,000 ช้ิน
Model A-2 มีปริมาณการผลิต = 500,000 ช้ิน

ปริมาณการผลิตของสูตรอา้งอิงทั้งหมดรวมกนัแลว้ 
ตอ้งมีปริมาณไม่เกนิก ำลงักำรผลติในระยะเวลำ 4 เดือน

ตัวอย่ำง

ตัวอย่ำงกำร กำรค ำนวณปริมำณสตอ็กสูงสุด
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ตวัอย่ำงกำร กำรค ำนวณปริมำณสตอ็กสูงสุด
รำยละเอยีดสูตรกำรผลติและปริมำณกำรใช้วัตถุดิบและวสัดุจ ำเป็นของแต่ละแบบ ตำมมำตรำ 36

ช่ือผลติภัณฑ์ BASE ASSEMBLY

รุ่น (MODEL)   A-1 และ A-2

ปริมำณทีจ่ะผลติในระยะเวลำ 4 เดือน จ ำนวน 1,000,000 ช้ิน

ของ บริษัท ABC จ ำกดั  บัตรส่งเสริมเลขที ่ 1234/2552 ลงวนัที่ 16 สิงหำคม 2552

ปริมาณการใช้วัตถุดิบ = ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ x ปริมาณการใช้วัตถุดิบต่อหนึ่งหน่วยผลิตภัณฑ์
รวมปริมาณการใช้วัตถุดิบในระยะเวลา 4 เดือน (แต่ละรายการวัตถุดิบ) = ปริมาณการใช้วัตถุดิบของสูตรอ้างอิงที่ 1 + ปริมาณการใช้วัตถุดิบของสูตรอ้างอิงที่ 2 

รายการที่ รายการวตัถดุบิ ปรมิาณใช/้ชิน้ ปรมิาณการใชว้ตัถดุบิ (ชิน้) ปรมิาณใช/้ชิน้ ปรมิาณการใชว้ตัถดุบิ (ชิน้)
รวมปรมิาณการใช ้

ปรมิาณ 4 เดอืน (ชิน้)

000001 BASE MACHINING  (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000002 YOKE  (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000003 BUSH (PC) 1 500,000 0 0 500,000

000004 FLXIBLE PRINTED CIRCUIT(PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000005 STATOR (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

ปรมิาณการผลติ 500,000 ชิน้

สตูรที ่1 : Model A-1 สตูรที ่2 : Model A-2

ปรมิาณการผลติ 500,000 ชิน้
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ตัวอย่ำงกำรขออนุมัติปริมำณ MAX STOCK

รำยกำรที่ ช่ือหลกั ช่ือรอง หน่วย ประเภทพกิดั ปริมำณ 4 เดือน ค ำอธิบำย

000001 BASE MACHINING BASE MACHINING C62 XXXXXXXX 1,000,000 ฐำนของฮำร์ดดิสท ำจำกอลูมเินียม

BASE MACHINING 123 XXXXXXXX ฐำนของฮำร์ดดิสท ำจำกอลูมเินียม

000002 YOKE YOKE C62 XXXXXXXX 1,000,000 ก้ำมปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงำน

TRUST YOKE XXXXXXXX ก้ำมปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงำน

000003 BUSH BUSH C62 XXXXXXXX 500,000 บุ๊ชรองเพลำ

BRASS BUSH XXXXXXXX บุ๊ชรองเพลำ

000004 FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

C62 XXXXXXXX 1,000,000 วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

FPC XXXXXXXX วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

000005 STATOR STATOR C62 XXXXXXXX 1,000,000 ขดลวดแม่เหลก็

STATOR 789 XXXXXXXX ขดลวดแม่เหลก็
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3) บริษทัคียข้์อมูล
BIRTIMP

4) ส่งข้อมูล BIRTIMP ผ่ำนระบบ
Online มำท่ีสมำคม

5) สมำคมส่งข้อมูล
(ebXML) กำรอนุมติัให้

กรมศลุกำกร 

8)  Shipping ส่งใบขนขำเข้ำฉบบัสมบรูณ์ไปท่ี
กรมศลุกำกรเพ่ือเดินพิธีกำรสัง่ปล่อยต่อไป

6) บริษทัตรวจสอบ
เลขท่ีหนังสืออนุมติัผ่ำน

ระบบ  Online

1) Shipping รบัอินวอยซ์
ขำเข้ำแล้วจดัท ำร่ำงใบขน

ขำเข้ำ

7) Shipping
รบัเลขท่ี
หนังสือ

อนุมติัจำก
บริษทัคียล์ง

ใบขน

2) ส่ง
ร่ำง
ใบขน
ขำเข้ำ
ให้

บริษทั

***

ขั้นตอนโดยรวมกำรส่ังปล่อยวตัถุดบิแบบไร้เอกสำร
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กำรลงบัญชีส่ังปล่อยวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

น ำเข้ำจำก กำรส่ังปล่อย
กำรบันทึกบัญชี

RMTS

ต่ำงประเทศ ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสตอ็ก

เขตปลอดอำกร ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสต็อก

คลงัสินค้ำทัณฑ์บน ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสตอ็ก

บริษัทใช้สิทธ์ิ ม.36 (1) ไม่ต้องส่ังปล่อย ไม่ต้องลงบัญชีในสต็อก

มำตรำ 19 ทวิ ไม่ต้องส่ังปล่อย ไม่ต้องลงบัญชีในสต็อก
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กำรใช้ธนำคำรค ำ้ประกนั

o อนุญำตให้ใช้ธนำคำรค ำ้ประกนัได้เม่ือได้ตอบรับมตใิห้กำรส่งเสริมแล้ว

o ค ำ้ประกนัเฉพำะอำกรขำเข้ำ ในกรณทีีไ่ม่ได้รับอนุมตับิัญชีรำยกำรวตัถุดบิ 

o ค ำ้ประกนัอำกรขำเข้ำและภำษมูีลค่ำเพิม่ ในกรณทีีไ่ด้รับอนุมัตบิัญชี
รำยกำรวตัถุดบิเฉพำะรำยกำรวตัถุดบิ

o ระยะเวลำในกำรค ำ้ประกนั 1 ปี

o ด ำเนินกำรถอนค ำ้ประกนัภำยในระยะเวลำทีไ่ด้รับอนุญำตให้ค ำ้ประกนั
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กำรอนุมตัส่ัิงปล่อยวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น

กรณทีีไ่ด้รับอนุมัติบัญชีรำยกำรวตัถุดิบ อนุมติั เฉพาะรายการและจ านวนท่ีน าเขา้มา
รวมกนัแลว้ไม่เกิน ปริมาณสตอ็กสูงสุดท่ีไดรั้บอนุมติั

01

02

03

04 กรณส้ิีนสุดสิทธิ ตอ้งขอคืนอากรภายใน 1 ปีนบัแต่วนัส้ินสุดสิทธิ

กรณีถอนค ำ้ประกนั อนุมติั ตามสิทธิท่ีไดท้  าการค ้าประกนัไวต้อ้งถอนค ้าประกนัใน
เวลาท่ีไดรั้บอนุมติั

กรณีขอคืนอำกร ตอ้งขอคืนอากรภายใน 2 ปีนบัแต่วนัน าเขา้
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• เป็นกำรอนุมัตปิริมำณกำรใช้วตัถุดบิจริงในกำรผลติผลติภณัฑ์ทุกรำยกำร
ตำมช่ือหลกั

• กรณมีีส่วนสูญเสีย จะอนุมัตเิฉพำะวตัถุดบิทีน่ ำเข้ำเป็น น ำ้หนัก ปริมำตร 
หรือพืน้ที่

กำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ
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ท้ำยม้วน (2)

ช้ินงำนที่มีต ำหนิ (4)
ตัดขอบ (3) ส่วนทีแ่รเงำ 5 ผลติภัณฑ์

ส่วนสูญเสียในสูตร
5

ส่วนสูญเสียนอกสูตร
1, 2, 3, 4

ตัดขอบ (3)
หัวม้วน (1)
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37

1

2

3

0.52 Kg. = 0.50 Kg. + 0.02 Kg.

Product (ช้ินงำน)                   
น ำ้หนักสุทธิ = 0.50 Kg.

เศษส่วนสูญเสียในสูตรกำรผลติ 
น ำ้หนัก Scrap = 0.02 Kg.

กำรค ำนวณส่วนสูญเสียในสูตร
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ตวัอย่ำงกำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ
รำยละเอยีดสูตรกำรผลติและปริมำณกำรใช้วตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็นของแต่ละแบบตำมมำตรำ 36
ช่ือผลติภัณฑ์ STEEL COVER รุ่น S-001
ปริมำณทีจ่ะผลติในระยะเวลำ 4 เดือน จ ำนวน - ช้ิน
ของ บริษัท  เมทลั (ประเทศไทย) จ ำกดั  บัตรส่งเสริมเลขที ่ 1234/2553  ลงวนัที่ 16 สิงหำคม 2553

รำยกำรที่
รำยกำรวตัถุดบิและ

วสัดุจ ำเป็น
หน่วย

สูตรกำรผลติ

ปริมำณ          
กำรใช้สุทธิต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมำณ        
ส่วนสูญเสียต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมำณ
กำรใช้รวมต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมำณวตัถุดบิ
และวสัดุจ ำเป็น
ที่ใช้ในกำรผลติ 

4 เดือน

000001 Steel Sheet KGM 0.50 0.02 0.52

000002 Steel Bar KGM 0 0 0

000003 Copper Sheet KGM 0 0 0

000004 Steel Wire KGM 0 0 0

1 2 3

3=+ 21
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กำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ
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กำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ

 ช่ือผลติผลติภัณฑ์ทีข่ออนุมัตสูิตร  จ ำนวนไม่เกนิ 512 ตัวอกัษร

 ช่ือรุ่นของผลติภัณฑ์ทีข่ออนุมัตสูิตร  จ ำนวนไม่เกนิ 35 ตวัอกัษร
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ตวัอย่ำงกำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ

Product Name :  PLASTIC PARTS FOR AUTOMOTIVE (SIDE VISOR)

Product Code : 08R04-SZW-0010-R4

Product Unit : C62

Weight Per Piece(KGM) : 2.00

ประเภทสูตร : ปกติ

ปริมาณการใช้ต่อหน่วย : 1

GRP_NO DESC UOM QTY_NET QTY_LOSSQTY_GROSS

000001 ACRYLIC FOAM TAPE MTR 0.0250 0.0000 0.0250

000002 BRACKET C62 2.0000 0.0000 2.0000

000003 RIVET C62 2.0000 0.0000 2.0000

000004 SEALER C62 4.0000 0.0000 4.0000

000005 BEEZE KGM 0.4134 0.0000 0.4134

น าไประบุในใบขนขาออกช่อง English Desc 

น าไประบุในใบขนขาออกช่อง Product Code

น าไประบในใบขนขาออกช่อง Unit

(SIDE VISOR)
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กำรบันทกึข้อมูลในแบบฟอร์มใบขนสินค้ำขำออก

PLASTIC PARTS FOR AUTOMOTIVE (SIDE VISOR)

ช้ินส่วนยำนพำหนะ

4

3

5 6
7

08R04-SZW-0010-R4
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 เตรียมข้อมูลในกำรตดับัญชี ได้แก่ ข้อมูลกำรส่งออกจำกกรมศุลกำกร ข้อมูล
กำรโอนสิทธ์ิจำกผู้ส่งออก

 ตรวจสอบข้อมูลกำรส่งออกกบัระบบ  RMTS

 ตรวจสอบข้อมูลกำรส่งออกกบัฐำนข้อมูลของกรมศุลกำกร

 ข้อมูลของบริษทัฯ ตรงกบัข้อมูลกำรส่งออกกบัข้อมูลของกรมศุลกำกรและระบบ  
RMTS ระบบจะอนุมัตใิห้ตดับญัชี

ขั้นตอนกำรตดับัญชีวตัถุดบิจำกกำรส่งออก
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ข้อมูลทีใ่ช้ในกำรตดับัญชีจำกกำรส่งออก
เลขทีใ่บขนขำออก1.

วนัทีรั่บบรรทุก status 042.

ช่ือรุ่นของสินค้ำทีส่่งออก3.

ช่ือของสินค้ำทีส่่งออก4.

ปริมำณทีส่่งออก5.

เลขทีบ่ัตรส่งเสริม7.

หน่วยของสินค้ำ6.

PLASTIC PARTS FOR 

AUTOMOTIVE 
(SIDE VISOR)

ช้ินส่วนยำนพำหนะ
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กำรระบุข้อมูลในใบขนขำออก

 ช่อง  BOI LICENSE ระบุ เลขบัตรทีบั่ตรส่งเสริม
 ช่อง ENGLISH DESC. ระบุ ช่ือผลติภัณฑ์ที่ส่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรกำรผลติ

ทีไ่ด้รับอนุมัติ
 ช่อง PRODUCT CODE ระบุ ช่ือรุ่นสินค้ำที่ส่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรกำรผลติ

ทีไ่ด้รับอนุมัติ
 ช่อง UNIT ระบุ หน่วยสินค้ำทีส่่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรกำรผลติทีไ่ด้รับอนุมัติ

สูตร



46

ระบุข้อมูลตอนท ำใบขนขำออก ข้อมูลทีร่ะบุ

Permit Number BOI ตำมด้วยเลขประจ ำตวัผู้เสียภำษขีอง

ผู้ส่งออก

วนัที่ วนัทีส่ร้ำงใบขน

เลขประจ ำตวัผู้เสียภำษขีองหน่วยงำน
ทีอ่นุญำต

เลขประจ ำตวัผู้เสียภำษขีอง BOI

กำรระบุข้อมูลในใบขนขำออก
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กำรระบุ Vender ID 

ผู้โอนจะต้องทรำบเลขทีนิ่ติบุคคลของบริษัท Vender ที่ได้รับ

สิทธิและประโยชน์ BOI
01

02
กำรโอนสิทธิให้บริษัท Vender ผู้ส่งออกต้องระบุช่ือสินค้ำ (product)  
และช่ือรุ่น (model) ของ Vender ให้ตรงกบัสูตรกำรผลติของ Vender
ทีไ่ด้รับอนุมัติจำกส ำนักงำนฯ
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ตวัอย่ำงสูตรกำรผลติ (โอน Vender)

รำยกำรที่ รำยกำรวตัถุดิบ หน่วย
ปริมำณกำรใช้/ช้ิน

สุทธิ สูญเสีย รวม

000001 MOTOR C62 1 0 1

000002 BLADE C62 1 0 1

000003 LOCK NUT C62 1 0 1

000004 FAN GUARD C62 2 0 2

000005 CORD C62 1 0 1

000006* REMOTE C62 1 0 1
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กำรโอน VENDER

รำยกำร ที่ 000006 เป็นวตัถุดบิทีซ้ื่อจำก Vender ที่ใช้สิทธิ BOI 
หาก Vender ขายผลิตภณัฑใ์นช่ือ Remote Control 

ผู้ส่งออก ตอ้งจดช่ือ Remote Control ในช่ือรอง ของ ช่ือ Remote 
ในบญัชีรายการวตัถุฯ (MAX STOCK)

(หรือบางกรณี Vender อาจจะตอ้งขออนุมติัสูตรการผลิต โดยระบุช่ือผลิตภณัฑใ์หต้รง
ตามท่ีผูส่้งออก โอน Vender มา)
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Product Name :  PLASTIC PARTS FOR AUTOMOTIVE 

Product Code : 08R04-SZW-0010-R4

Product Unit : C62

Weight Per Piece(KGM) : 2.00

ประเภทสูตร : ปกติ

ปริมาณการใช้ต่อหน่วย : 1

GRP_NO DESC UOM QTY_NET QTY_LOSS QTY_GROSS

000001 ACRYLIC FOAM TAPE MTR 0.0250 0.0000 0.0250

000002 BRACKET C62 2.0000 0.0000 2.0000

000003 RIVET C62 2.0000 0.0000 2.0000

000004 SEALER C62 4.0000 0.0000 4.0000

000005 BEEZE KGM 0.4134 0.0000 0.4134

Product Name :  CAR

Product Code : HD2020

Product Unit : C62

Weight Per Piece(KGM) : 2000.00

ประเภทสูตร : ปกติ

ปริมาณการใช้ต่อหน่วย : 1

GRP_NO DESC UOM QTY_NET QTY_LOSS QTY_GROSS

000001 BOLT C62 200.0000 0.0000 200.0000

000002 DISK,RR BRAKE C62 2.0000 0.0000 2.0000

000003 RIVET C62 2.0000 0.0000 2.0000

000004 VALVE,EXHAUST C62 8.0000 0.0000 8.0000

000005 SIDE VISOR C62 4.0000 0.0000 4.0000

ตวัอย่ำงกำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ
ของผู้รับโอน (B)

ตวัอย่ำงกำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ
ของผู้โอน (A)
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กำรระบุข้อมูลในใบขนขำออก กรณส่ีงออกผ่ำน TREADER

ผูไ้ดรั้บการส่งเสริมแจง้ TREADER ดงัน้ี

• ช่องการใชสิ้ทธิประโยชนเ์ลือกใชสิ้ทธิ  BOI
• ช่องหมายเหตุ ระบุเลขประจ าตวัผูเ้สียภาษี  ของผูรั้บโอน
• รายการสินคา้ท่ีส่งออก 1 รายการต่อ 1 VENDER
• ช่ือสินคา้ท่ีส่งออกตรงกบัช่ือผลิตภณัฑข์องผูรั้บโอน
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1. ตัดบัญชีวตัถุดิบแล้วยอดคงเหลือ (Balance) ติดลบ ระบบจะไม่อนุญำต ให้ตัดบัญชีในงวด
น้ันๆ ต้องแก้ไขไม่ให้ Balance ติดลบ

2. ใบขนสินค้ำขำออกจะตัดบัญชีตำมสูตรกำรผลติทีมี่ช่วงวนัทีข่องกำรใช้ สูตรน้ันอยู่ในช่วง
เดียวกนักบัวนัทีใ่นใบขนขำออก (กรณทีีไ่ม่ระบุ Revision ในกำรขอตัดบัญชี)

ตัวอย่ำง
สูตร รุ่น F14 Revision 1 อยู่ในช่วงวนัที ่1 ม.ค. 55 - 31 ธ.ค. 55
สูตร รุ่น F14 Revision 2 แก้ไขเม่ือวันที่ 1 ม.ค. 56

ใบขนส่งออกเม่ือวันที ่10 ธ.ค. 55 แต่น ำมำตัดบัญชีกบัสมำคมในวนัที่ 10 ม.ค. 56 ระบบจะ
ตัดบัญชีทีสู่ตร Revision 1 โดยอตัโนมัติ เพรำะระบบจะเช็ควนัทีส่่งออกในใบขนเป็นหลกั
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กำรช ำระภำษอีำกรส ำหรับผลติภณัฑ์ที่ไม่สำมำรถส่งออกได้
1. เป็นผู้ส่งออกส่วนใหญ่ (ร้อยละ 80)

2. ช ำระก่อนจ ำหน่ำยผลติภัณฑ์

3. อตัรำอำกรขำเข้ำจะเรียกเกบ็ในอตัรำทัว่ไป

กำรช ำระภำษอีำกรส ำหรับวตัถุดบิที่ไม่ได้ใช้ผลติเพ่ือส่งออก
1. มีภำระภำษีอำกรตำมสภำพ ณ วนัน ำเข้ำอำกรขำเข้ำ

2. มีภำระภำษีมูลค่ำเพิม่

3. เงินเพิม่ร้อยละ 1.5 ต่อเดือนของภำษีมูลค่ำเพิม่ทีต้่องช ำระ

4. เบีย้ปรับ 1 เท่ำของภำษีมูลค่ำเพิม่ทีต้่องช ำระ

กำรขอช ำระอำกรขำเข้ำวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น
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กำรช ำระภำษอีำกรส ำหรับวตัถุดบิทีไ่ม่ได้ใช้ผลติเพ่ือส่งออก

รำยกำรวตัถุดิบทีข่อช ำระภำษีอำกรต้องเป็นรำยกำรเดียวกบัรำยกำรทีน่ ำเข้ำ

แยกย่ืนขอช ำระภำษีอำกรรำยกำรวตัถุดิบตำมท่ำทีส่ั่งปล่อย

ระบุเลขที ่INVOICE  เลขที่หนังสือส่ังปล่อย  และเลขที่ใบขนขำเข้ำ
พร้อมระบุรำยกำรทีข่องวตัถุดิบในใบขนขำเข้ำ
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1. วนัทีไ่ด้รับอนุญำต ผู้โอนและผู้รับโอนต้องอยู่ในระหว่ำงได้รับสิทธิตำม มำตรำ 36 (1)

2. รำยกำรวตัถุดบิทีโ่อนและรับโอนต้องเป็นช่ือวตัถุดบิเดยีวกนั 

3. ปริมำณวตัถุดบิทีรั่บโอนต้องไม่เกนิปริมำณสตอ็กสูงสุดทีไ่ด้รับอนุมัติ

4. จะต้องตดิต่อสมำคมสโมสรนักลงทุนเพ่ือปรับยอดภำยใน 1 เดือน

5. วตัถุดบิทีรั่บโอนมำน้ันถือ เสมือนผู้รับโอนเป็นผู้น ำเข้ำ

กำรโอนวตัถุดบิและวสัดุจ ำเป็น
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 กำรส่งวตัถุดบิไปต่ำงประเทศ

1. รำยกำรวตัถุดบิทีส่่งออกจะต้องเป็นรำยกำรเดยีวกนักบัรำยกำรทีน่ ำเข้ำ

2. จะต้องส่งออกระหว่ำงได้รับสิทธ์ิ กรณหีมดสิทธ์ิต้องส่งออกภำยใน 1 ปีนับแต่วนัหมดสิทธ์ิ

 กำรน ำวตัถุดบิหรือผลติภณัฑ์ออกนอกสถำนที ่ 

จะต้องขออนุญำตก่อนน ำออกไปนอกสถำนที่

กำรน ำวตัถุดบิออกนอกบริษทัฯ
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กำรขออนุญำตและปรับยอดรำยกำรวตัถุดบิ กรณส่ีงออกไปต่ำงประเทศ
• บริษัทต้องขออนุญำตส่งออกก่อนท ำกำรส่งออกวตัถุดิบไปต่ำงประเทศ หำกท ำกำรส่งออก

ก่อนขออนุญำตจะไม่สำมำรถตัดบัญชีรำยกำรวตัถุดิบและวสัดุจ ำเป็นได้

• บริษัทย่ืนเร่ืองผ่ำนระบบ RMTS Online และเป็นกำรอนุมัติแบบอตัโนมัติ โดยมีเง่ือนไข 
คือ รำยกำรวตัถุดิบทีส่่งออกจะต้องเป็นรำยกำรเดียวกนักบัรำยกำรทีน่ ำเข้ำ และปริมำณที่
ส่งออกต้องไม่เกนิปริมำณที่น ำเข้ำ 

• กำรท ำใบขนสินค้ำขำออกโดยกรอกข้อมูล ดังนี ้

1. เลือกใช้สิทธิประโยชน์ BOI  

2. ระบุเลขทีอ่นุญำตส่งออกในช่อง Permit Number  

3. ระบุวนัทีอ่นุญำตส่งออกในช่องวนัที ่ 

4. ระบุ Tax ID ของ BOI ในช่องเลข 13 หลกัของหน่วยงำนทีอ่นุญำต
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ขยำยเวลำไม่เกนิ 2 ปี

ระยะเวลำน ำเข้ำวตัถุดบิ

ระยะเวลำในกำรขอย่ืน
ขยำยสิทธ์ิมำตรำ 36

ระยะเวลำในกำรขยำย
ระยะเวลำต่อคร้ัง

วนัที่เร่ิมใช้สิทธิ์
(ก าหนดวนัน าเขา้คร้ังแรก)

วนัส้ินสุดสิทธ์ิ

3 เดือน 6 เดือน

Link :https://rmts.boi.go.th/

ต้องได้รับสิทธิประโยชน์ตำมมำตรำ 36 อยู่แล้ว

ต้องย่ืนขอขยำยเวลำก่อนส้ินสุดสิทธิฯ ไม่เกนิ 3 เดือน และหมดสิทธิฯ แล้วไม่เกนิ 6 เดือน

ระยะเวลำในกำรขยำยเวลำไม่เกนิ 2 ปี

ต้องไม่มใีบขนขำออกเกนิ 1 ปี ทีย่งัไม่ได้ตัดบญัชีนับจำกวนัทีย่ื่นเร่ือง

 ย่ืนผ่ำนระบบออนไลน์ 

กำรขยำยเวลำน ำเข้ำวตัถุดบิตำมมำตรำ 36

https://rmts.boi.go.th/
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 ตัดบัญชีและปิดบัญชี (ปริมำณคงเหลือเท่ำกบัศูนย์) ภำยใน 2 ปีนับแต่วนัส้ินสุดสิทธ์ิ 
 หำกมียอดคงเหลือจำกกำรปิดบัญชี ต้องช ำระภำษีอำกรตำมสภำพ ณ วนัน ำเข้ำ

กำรปฏิบัตเิม่ือส้ินสุดระยะเวลำทีไ่ด้รับสิทธิประโยชน์
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 ขอรับสิทธิและประโยชน์ตำมมำตรำ 36(1) และ 36(2) เพิม่เติม ให้ขอแก้ไขโครงกำร เพ่ือขอเพิม่สิทธ์ิตำมมำตร 36

- กรณไีม่ได้ย่ืนค ำขอขยำยเวลำน ำเข้ำวตัถุดบิภำยในระยะเวลำที่ก ำหนด แต่ไม่เกนิ 2 ปี นับแต่วนัส้ินสุดสิทธ์ิ
ผูไ้ดรั้บการส่งเสริมจะตอ้งด าเนินการตดับญัชีวตัถุดิบส าหรับใบขนสินคา้ขาออก ของโครงการท่ีจะขอสิทธิและประโยชน์เพ่ิมเติม
ท่ีไดส่้งออกไปแลว้เกิน 1 ปี นบัถึงวนัยืน่ขอสิทธิและประโยชน์เพ่ิมเติมใหแ้ลว้เสร็จก่อน 

- กรณไีม่ได้ย่ืนค ำขอขยำยเวลำน ำเข้ำวตัถุดบิภำยในระยะเวลำที่ก ำหนด และเกนิ 2 ปี นับแต่วนัส้ินสุดสิทธ์ิ 

หากมียอดวตัถุดิบคงเหลือ ผูไ้ดรั้บการส่งเสริมจะตอ้งช าระอากรขาเขา้วตัถุดิบท่ีเหลือตามสภาพ ณ วนัน าเขา้ใหแ้ลว้เสร็จก่อน

กำรปฏิบัตเิม่ือส้ินสุดระยะเวลำทีไ่ด้รับสิทธิประโยชน์
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ข้อควรระวงัในกำรขออนุมตัสูิตรกำรผลติ

 ช่ือสินค้ำและช่ือรุ่นของสูตรกำรผลติต้องตรงกบัทีร่ะบุในใบขนสินค้ำขำออกและ 
INVOICE

 ตรวจสอบรำยกำรวตัถุดบิทีใ่ช้ในกำรผลติว่ำได้ใช้สิทธ์ิใด
 กรณใีช้วตัถุดบิทีซ้ื่อจำก Vendor ในประเทศต้องแน่ใจว่ำช่ือวตัถุดบิอยู่ในสูตรกำรผลติ 
หำกไม่มีอยู่ในสูตรกำรผลติจะไม่สำมำรถโอนสิทธ์ิได้ 

 กรณใีช้วตัถุดบิทีซ้ื่อจำก Vendor ใช้ช่ือหลกั ช่ือรองเป็นช่ือเดยีวกนั
เพ่ือสะดวกในกำรโอนสิทธ์ิ
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ข้อควรระวงักำรน ำเข้ำ

 รำยกำรวตัถุดบิทีร่ะบุในใบขนขำเข้ำต้องตรงกบัรำยกำรวตัถุดบิทีไ่ด้รับ
อนุมตัแิละตรงกบั INVOICE

 รำยกำรวตัถุดบิช่ือหลกั 1 ช่ืออำจมช่ืีอรองได้หลำยช่ือ มกัเกิดข้อผดิพลำดใน
กำรเลือกกรุ๊ปวตัถุดบิ

 หน่วยของวตัถุดบิทีน่ ำเข้ำต้องตรงกบัหน่วยทีไ่ด้รับอนุมตัิ หน่วยทีพ่มิพ์ใน
ใบขนสินค้ำอำจไม่ใช่หน่วยทีส่่งข้อมูลเข้ำสู่ระบบของกรมศุลกำกร

 ต้องแน่ใจว่ำรำยกำรสินค้ำทีน่ ำข้ำอยู่ในบัญชีทีไ่ด้รับอนุมตัิ
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ข้อควรระวงัในกำรส่งออก

 สินค้ำส่งออกทีร่ะบุในใบขนขำออกต้องตรงกบัสูตรกำรผลติทีไ่ด้รับอนุมัติ
และตรงกบั INVOICE และบันทึกในช่อง ENGLISH DESC.

 รุ่นของสินค้ำต้องตรงกบัสูตรกำรผลติทีไ่ด้รับอนุมตัแิละตรงกบั INVOICE
และบันทึกในช่อง PRODUCT CODE

 โอนสิทธ์ิกำรตดับัญชีให้แก่ Vendor ในช่ือรองพร้อมระบุช่ือ รุ่นตำมที่ 
Vendor ได้จดสูตรไว้

 ระบุเลขทีบั่ตรส่งเสริมในช่อง BOI LICENSE 
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ส่วนสูญเสีย หมำยถงึ
1. วตัถุดิบก่อนท่ีจะใชห้รือท่ีเหลือจากการผลิต ท่ีมีต าหนิ  ท่ีมีคุณภาพไม่ไดม้าตรฐาน 

หรือไม่สามารถน าไปใชป้ระโยชนต์ามวตัถุประสงคเ์ดิมได้
2. เศษวตัถุดิบหรือของท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิต
3 . ผลิตภณัฑห์รือช้ินส่วนของผลิตภณัฑ ์หรือของท่ีผลิตจากวตัถุดิบดงักล่าวท่ีมีต าหนิ 

ท่ีมีคุณภาพไม่ไดม้าตรฐาน หรือไม่สามารถน าไปใชป้ระโยชนต์ามวตัถุประสงคเ์ดิมได้

เศษซำก  หมำยถึง  ส่วนสูญเสียท่ีท าลายจนไม่เหลือสภาพเดิม

วธีิปฏิบัตสิ ำหรับส่วนสูญเสีย
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ประเภทส่วนสูญเสีย

1.  ส่วนสูญเสียในสูตร คือ ส่วนสูญเสียท่ีเกิดจากกรรมวิธีการผลิตและ
ปริมาณท่ีแน่นอนท่ียอมใหร้วมอยูใ่นสูตรการผลิต
2.  ส่วนสูญเสียนอกสูตร คือ ส่วนสูญเสียท่ีไม่สามารถคาดคะเนไดว้่าจะ
เกิดข้ึนมากน้อยเท่าใดซ่ึงเป็นส่วนสูญเสียอ่ืนๆรวมถึงวตัถุดิบท่ียงัไม่เขา้
กระบวนการผลิตหรือท่ีเหลือจากกระบวนการผลิต หรือช้ินส่วนของ
ผลิตภณัฑท่ี์ดอ้ยคุณภาพ หรือผลิตภณัฑท่ี์ไม่ไดคุ้ณภาพและไม่ถูกบนัทึก
ในสูตรการผลิต
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กำรตดับัญชีส่วนสูญเสีย

• ส่วนสูญเสียในสูตร จะตดับญัชีพร้อมการส่งออกเน่ืองจากมีการบนัทึก
รวมอยูใ่นสูตร  การผลิตแลว้

• ส่วนสูญเสียนอกสูตร แยกตดับญัชีต่างหาก
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ท้ำยม้วน (2)

ช้ินงำนทีม่ีต ำหนิ (4)
ตัดขอบ (3) ส่วนทีแ่รเงำ 5 ผลติภัณฑ์

ส่วนสูญเสียในสูตร
5

ส่วนสูญเสียนอกสูตร
1, 2, 3, 4

ตัดขอบ (3)
หัวม้วน (1)
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ตวัอย่ำงสูตรกำรผลติทีม่ส่ีวนสูญเสียในสูตร
ผลิตภณัฑ์ TOP COVER ASSEMBLY 
รุ่น (MODEL)   S01
ปริมาณท่ีจะผลิตในระยะเวลา  4 เดือน  จ  านวน  - ช้ิน
ของบริษทั....BOI.......บตัรส่งเสริม...1234/2557....ลงวนัท่ี  15 ธนัวาคม  2557

รำยกำรที่
( ตำม MML)

รำยกำรวตัถุดบิ

ช่ือหลกั

หน่วย      

ปริมำณกำรใช้สุทธิ                ปริมำณส่วนสูญเสีย       ปริมำณกำรใช้รวม                ปริมำณกำรใช้
ต่อผลติภัณฑ์ ต่อผลติภัณฑ์ ต่อผลติภัณฑ์ 4 เดือน
1 C62 1 C62                                 1 C62

000001 STEEL SHEET KGM 0.5 0.02 0.52

000002 LABEL C62 1 0 1

000003
TRAY C62 0.01 0 0.01

000004 PRINTING INK GRM 0.025 0 0.025

สตูรกำรผลิต

N S G
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ตวัอย่ำงสูตรกำรผลติทีไ่ม่มส่ีวนสูญเสียในสูตร
ผลิตภณัฑ์ TOP COVER ASSEMBLY 
รุ่น (MODEL)   S02
ปริมาณท่ีจะผลิตในระยะเวลา  6 เดือน  จ  านวน  - ช้ิน
ของบริษทั....BOI.......บตัรส่งเสริม...1234/2557....ลงวนัท่ี  15  ธนัวาคม  2557

รายการท่ี
( ตาม MML)

รายการวตัถุดิบ

ช่ือหลกั

หน่วย      

ปริมาณการใชสุ้ทธิ           ปริมาณส่วนสูญเสีย       ปริมาณการใชร้วม                ปริมาณการใช้
ต่อผลิตภณัฑ์ ต่อผลิตภณัฑ์ ต่อผลิตภณัฑ์ 4 เดือน
1 C62 1 C62                                 1 C62

000001 STEEL PLATE C62 1 0 1

000002 LABEL C62 1 0 1

000003
TRAY C62 0.01 0 0.01

000004 PRINTING INK GRM 0.025 0 0.025

สตูรกำรผลิต

N S G
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วธีิปฏิบัตสิ ำหรับส่วนสูญเสีย

ส่วนสูญเสียในสูตร

- การขออนุมติัส่งออกไปต่างประเทศ
- การขออนุมติัจ าหน่ายในประเทศ โดยช าระภาษีตามสภาพเศษ

ส่วนสูญเสียนอกสูตร

- การขออนุมติัส่งออกไปต่างประเทศ
- การขออนุมติัท าลายและขายเศษซากในประเทศ (กรณีเศษซากมีมูลค่าตอ้งช าระภาษี
ตามสภาพเศษก่อนจ าหน่าย)

- การขออนุมติับริจาค
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แบบฟอร์มทีใ่ช้
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ส่วนสูญเสียในสูตร
กำรส่งออกส่วนสูญเสียในสูตร

ขออนุมติัญาตส่งส่วนสูญเสียในสูตรไปต่างประเทศ
ส่งออกส่วนสูญเสียในสูตรไปต่างประเทศ 

กำรช ำระภำษีส่วนสูญเสียในสูตร (กรณเีศษซำกมีมูลค่ำเชิงพำณชิย์)
ขออนุมติช าระภาษีส่วนสูญเสียในสูตร
ช าระภาษีตามสภาพเศษ

** ปริมาณส่วนสูญเสียในสูตรคิดจากปริมาณการส่งออกผลิตภณัฑต์ามสูตรการผลิต คูณดว้ยปริมาณส่วนสูญเสีย
ของสูตรการผลิตท่ีส่งออกและจากรายงานการเกบ็ส่วนสูญเสียภายในของบริษทั
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ส่วนสูญเสียนอกสูตร
กำรท ำลำยส่วนสูญเสียนอกสูตร

ขออนุมติัวิธีการท าลาย
สรุปรายการวตัถุดิบและจ านวนท่ีขออนุมติัท าลาย
ท าลายส่วนสูญเสียใหเ้ป็นไปตามวธีิการท่ีไดรั้บการอนุมติั
กรณีส่วนสูญเสีย (หลงัท าลาย) มีมูลค่าเชิงพาณิชยต์อ้งสรุปชนิดและปริมาณส่วน
สูญเสีย เพื่อการเรียกเกบ็ภาษีอากร
ขออนุมติัตดับญัชี และช าระภาษีส่วนสูญเสีย (กรณีมีมูลค่าเชิงพาณิชย)์

1

2

3

4

5

บริษทัฯ ตวัแทน BOI
ผูท่ี้ไดรั้บอนุญาตให้เขา้ช่วยปฏิบติังาน
ในเร่ืองงานตรวจสอบและออก
ใบรับรอง เก่ียวกบัวตัถุดิบท่ีสูญเสียจาก
การผลิต หรือไม่ไดคุ้ณภาพ



74

กำรท ำลำยส่วนสูญเสียนอกสูตร

ส่วนสูญเสีย / เศษซำก

มีมูลค่ำเชิงพำณชิย์ ไม่มีมูลค่ำเชิงพำณชิย์

มีรำยได้จำกกำรจ ำหน่ำย

มีภำระภำษีอำกรในสภำพเศษ

ไม่มีกำรจ ำหน่ำย

ไม่มีภำระภำษีอำกร



75

กำรท ำลำยส่วนสูญเสียนอกสูตร

เศษซำกจำกกำรท ำลำยตำมทีส่ ำนักงำนฯ อนุมัต ิและผู้ได้รับกำรส่งเสริม
ส่งไปก ำจัดตำมวธีิกำรทีก่ระทรวงอุตสำหกรรมก ำหนด และผู้ทีไ่ด้รับอนุมัตกิ ำจดั
จำกกระทรวงอุตสำหกรรมได้ด ำเนินกำรก ำจดัแล้วเสร็จพร้อมออกหนังสือรับรอง
กำรก ำจัดดงักล่ำวมำแสดงให้ถือว่ำ เศษซำกดงักล่ำวไม่มีมูลค่ำเชิงพำณชิย์
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กำรส่งออกส่วนสูญเสียไปต่ำงประเทศ

ขออนุมติัส่งส่วนสูญเสียนอกสูตรไปต่างประเทศ
ส่งออกส่วนสูญเสียนอกสูตรไปต่างประเทศ
ขออนุมติัตดับญัชีส่วนสูญเสียนอกสูตร

** ช้ินส่วนของผลิตภณัฑ ์(work in process) ตอ้งแสดงรายงานผลการตรวจสอบจากผูต้รวจสอบ 
(ตวัแทนของส านกังานฯ) ในขั้นตอนการขออนุมติัส่งออก

1

2

3
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กำรขออนุมตับิริจำค

ขออนุมติับริจาคส่วนสูญเสียนอกสูตร
บริจาคส่วนสูญเสียนอกสูตร
ขออนุมติัตดับญัชีส่วนสูญเสียนอกสูตร

**หน่วยงานท่ีรับบริจาค ตอ้งเป็นหน่วยงานของรัฐ องคก์รการกศุล หรือหน่วยงานท่ีส านกังานฯ เห็นชอบ

1

2

3
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ส ำหรับรำยได้ที่เกิดจำกกำรจ ำหน่ำยส่วนสูญเสีย (หลังจำกเสียภำษีตำม
สภำพเศษ กรณีเศษซำกมีมีมูลค่ำเชิงพำณิชย์แล้ว) ให้นับเป็นรำยได้ของโครงกำร
และอยู่ในข่ำยได้รับยกเว้นภำษเีงนิได้นิตบุิคคลตำมมำตรำ 31

วธีิปฏิบัตสิ ำหรับส่วนสูญเสีย
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